
Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.

1



SemiconductorEnergía

Analítica

Petróleo & Gas

Pasta & Papel Astillero Comunicación Industria 
farmacéutica

Industria de
alimentos Transporte

Minería

Industria aeroespacial

Productos Ham-Let A donde quiera que vaya

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.

2



Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.

3



Industrias de 
semiconductores y fibra 

óptica
Procesos industriales

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.

4



Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.

5

SEMINARIO DE ENTRENAMIENTO OFICIAL



Conectores LET-LOK
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Conectores LET-LOK
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Conectores LET-LOK
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Conectores LET-LOK
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TUBO

Tubería
Grosor de pared de la 

tubería Grosor de la pared real para calcular la 
presión

Grosor de la pared del tubo, toda la pared 
para sostener la presión
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Tubo Vs. Tubería

1. El uso de las tuberías reduce dramáticamente el 
número de conexiones, por lo cual  reduce el riesgo 
de escapes , haciendo los costos más baratos.

2. Nota: El grosor total de la pared el tubo es usado 
para contener la presión. En las tuberías el grosor de 
la pared es reducido debido al enrosque de la tubería

Beneficios del peso ligero de la tubería

a. Bajo costo de transporte
b. La instalación es más rápida
c. Menos soporte
d. Menos espacio

3. Solo los juegos de llaves de tubo estándar son 
utilizados en los conectores de tubo
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Conectores De Tubo LET-LOK
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El conector de tubo LET-LOK es un sujetador mecánico o un conector de compresión que 
consiste de:

1. Cuerpo

2. Tuerca

3. Férula trasera

4. Férula frontal

El conector esta hecho por una barra sólida de stock, de material hecho para 
requerimientos especiales.

Las Tees y los codos están hechos por piezas forjadas, de materiales hechos para 
requerimientos especiales.
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Tubo
Tuerca Cuerpo

Ferula frontal
Ferula Trasera
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1. Inserte el tubo en el conector Let-Lok ® apropiado. Compruebe que el tubo se 
descansa firmemente en el hombro del conector  y que la tuerca esta apretada 
manualmente. En este punto, se recomienda que una marca de raya sea 
dibujada en el hexagonal de la tuerca ampliándose hasta el cuerpo del conector. 
Esta marca servirá como un indicador para el punto de partida y un punto de 
tirón adecuado. 

2. Apretar la tuerca. (ver Fig. A) se requiere 1 1/4 de 
vueltas de tuerca para 1/4“ (6 mm.) y sw mas 
grado. se requiere 3/4 de vueltas de tuerca para 
3/16" (4 mm) y de menos grado 

(Fig. A)
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Ham-Let connectors

¿Cómo  Funcionan Los Conectores LET-LOK?

Los giros de 1-1/4 sobre la tuerca desde 
la posición manual rígida aseguran una 
constante flujo de los miembros 
sellantes. Esto también asegura un 
sellamiento efectivo contra la alta 
presión y el súper alto vacio

El conector LET-LOK, está ensamblado, luego el tubo es insertado en 
el ensamblaje completo, hasta que el tubo este tocando el hombre del 
conector (cuerpo).
Las dos férulas son manejadas entre: La férula trasera (3) es 
manejada contra la boca decreciente de la férula frontal (4). La férula 
frontal es manejada por la fuerza hacia la boca decreciente del 
(cuerpo).
La Férula trasera es engarzada radialmente hacia dentro en el tubo, 
mientras sale la férula frontal para formar un sello de cara completa 
sobre la superficie decreciente del (cuerpo)
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1. Apretado Manual

Los seis pasos para hacer una conexión

Ham-Let connectors
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2. Giro de1/4 (90º)

Los seis pasos para hacer una conexión

Ham-Let connectors
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3. 1/2 Giro (180º)

Los seis pasos para hacer una conexión

Ham-Let connectors
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4. 3/4 de Giro (270º)

Los seis pasos para hacer una conexión
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5. 1 Giro (360º)

Los seis pasos para hacer una conexión
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6. 1 1/4 de Giro (450º)

Los seis pasos para hacer una conexión
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Tubos de pared pesados Tubos de pared livianos

Esto  muestra la posibilidad para que los conectores sean ensamblados en 
diferentes tipos de grosor de tubos de pared

Diferentes tipos de tubos
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El Tubo Para LET-LOK
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El uso de una tubería apropiada asegura la buena función del accesorio tanto en su torque como en 
el sellado.
Selección de la tubería:

4 variables deben ser consideradas cuando se ordena la 
tubería para usar con accesorios LET-LOK:

1. Material
2. El espesor de la pared del tubo
3. El terminado de la superficie del tubo 
4. Y la resistencia del tubo

El tubo tiene que estar de acuerdo al estándar  ASTM A213 o ASTM A216 sin costura.



EL TUBO PARA LET-LOK
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El tubo debe estar libre de rasguños y propicio para el 
doblado y el soldado.
Tolerancia de la tubería  (OD):

1/16” – 1/8
± 0.003

2MM – 3MM 

3/16” – 1”
±0.005

4MM – 25MM 

El tubo debe estar razonablemente recto 
El tubo debe estar razonablemente redondo 
El final del tubo debe estar libre de restos de acero 

Resistencia  del Tubo:
La Resistencia  del Tubo debe ser menor que la resistencia del material del  accesorio 

Observaciones:
Después del primer ensamblaje (con el Tubo) las conexiones pueden ser desarmadas y armadas 
nuevamente muchas veces, sin perder el sellado
o dañar el roscado.  



MANEJO DE LOS TUBOS

Los arañazos en el tubo pueden causar fugas. Por lo tanto, es importante manejar el tubo 
cuidadosamente para reducir el riesgo de fugas. 

Algunas precauciones para tomar en cuenta
1. Los tubos no deben ser arrastrados por el piso

2. Los tubos no debe ser arrastrado fuera de un rack de tuberías, 
especialmente en el caso de los tubos de gran diámetro 
exterior. 

Tubos de cobre
Si se utiliza tubería de cobre de un rol, mantenga el extremo 
del tubo de rollo y  despliegue el rollo hacia el exterior 
permitiendo que el tubo se recueste sobre una superficie 
plana. 

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.
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El Corte

El tubo debe ser cortado cuando el cortador tiene una rueda filuda 
para cortar, la rueda debe ser especialmente seleccionada para cortar 
el material especial del tubo.
No trate de reducir el tiempo de corte tratando de cortar mas 
profundamente, con cada giro del cortador.
El final del tubo debe estar desbarbado para evitar daños al conector 
y asegurar que el tubo alcance el fondo del conector.

Hay dos formas de cortar el tubo:
Con un cortador de Tubos

Con una Sierra

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.
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El Corte
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EL CORTE

El corte de la sierra
Con el fin de cortar el tubo con una sierra y obtener extremos 
cuadrados, el tubo debe ser cortada con bloques guía. 
Este método de corte requiere un desbarbado de los extremos del 
tubo. 

Advertencia 
No sostenga el tubo en un tornillo de banco en el lugar donde se va 
a poner en la conexión (el tornillo de banco dejará una marca en el 
tubo que puede provocar fugas, y podría causar una gran 
ovalidad). 

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.
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Los conectores Ham-Let
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¿Como instalar los conectores LET-LOK?
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Los accesorios Let – Lok se
suministran ensamblados y ajustados.
Suciedades y otras prácticas pueden causar fugas si los accesorios son desarmados 
antes de su uso.

Instalación:
üInserte el tubo en el accesorio let-lok  
üRevise que el tubo se mantenga firmeen la 

base de la entenalla y que la tuerca este 
ajustada.

üApretar la tuerca
üNo es necesario desarmar el accesorio para  

realizar el ensamblado
ü1 1-14” de giro de una tuerca es requerido 

parta un 1/4“ (6mm) y mayor, ¾ de giro son 
requeridos para 3/16” (4mm) y menor.

Observaciones:
üDespués del primer ensamblaje (con el Tubo) 

las conexiones pueden ser desarmadas y 
armadas nuevamente muchas veces, sin 
perder el sellado o dañar el roscado  



¿Como instalar los conectores LET-LOK?
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¿COMO REHACER LOS CONECTORESLET-LOK?
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¿Como Rehacer Los Conectores LET-LOK?
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Diferencias Físicas y Marca

Los Conectores Métricos LET-LOK®
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Los Conectores De Pulgada LET-LOK®
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Diferencias Físicas y Marca



Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.

38



Medición de la inspección dorada
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Banda de choque
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Ham-Let connectors

Banda de choque
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Cortar la sección de 1-1/4” Let-Lok Después del tubo explotado 
en…

Perfect Seal

The
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Una perfecta 
operación de corte 
de la férula frontal

=Ranurado agudo en el 
tubo

C

Una combinación 
perfecta entre el cono 
del cuerpo y la férula 
frontal

D

Suave y preciso 
deslizamiento de la férula 
trasera en la tuerca

B

Mordida profunda y 
aguda de la férula 
trasera en el tubo 

B
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El tubo
Ranurado profundo 
en la férula frontal

Ranurado claro de la férula 
trasera
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Doblador de 
tubos

Accesorios
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Soporte de tubo

Soporte de tubo  

Información de la orden

soporte de tubo prensado

Soporte de tubo perforado
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Conectores de férula únicos
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EL PRINCIPIO
HAM-LET ONE-Lok esta diseñado para darle prueba de fugas, conexiones seguras que 
pueden soportar altas presiones, vibraciones y las aplicaciones de vacío. Con este fin, los 
conectores ONE-LOK se componen de tres partes que son la ingeniería de precisión y 
mecanizado: cuerpo, casquillo y tuerca. 

APLICACIONES
ONE-LOK está diseñado para su uso en sistemas de
control, procesos y dispositivos de instrumentación y
en equipos industriales utilizados en: 
¡ Pasta y molinos de papel
¡ Plantas procesadoras de petróleo
¡ Plantas de procesadores químicos
¡ Cromatografía 
¡ Plantas generadoras de energía

ONE-LOK ofrece una sencilla conexión de tubo de alta calidad con un excelente 
rendimiento y fiabilidad. 

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.
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MATERIALES 

Las conexiones de un solo casquillo estándares de 
ONE-LOK se ofrecen en acero inoxidable 316. Las barras de stock 
Trefiladas son mecanizadas para producir los conectores rectos. Las piezas en grano se utilizan para el mecanizado de los cuerpos ya en 
forma. Para otras opciones de materiales, por favor, contacte a su distribuidor de HAM-LET o HAM-LET On-line: www.ham-let.com 

HABILIDAD REHECHA
Gracias al diseño de un solo casquillo, los conectores de los tubos HAM-LET>s ONE-LOK continúan siendo refabricados; El sello ONE-LOK 
de un solo casquillo es a prueba de fugas luego de varias refabricaciones.

CAMBIOS DE TEMPERATURA
El ONE-LOK de un solo casquillo es capas de inclinarse durante el reabastecimiento. Esta característica presenta un elemento 
<vivo>,permitiendo que el equipo se mantenga sellado contra fugas, a pesar de la expansión y contracción debido a los cambiosde
temperatura

CODIGO ÚNICO DE RASTREO
(código de material)
Los sellos de Ham-Let son conectores de cuerpo de acero inoxidable con un código único de rastreo. Esto es especialmente valiosopara las 
aplicaciones críticas. La documentación completa se puede obtener a través de este código para así rastrear el material de acero inoxidable.

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.
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Para asegurar la instalación de sistemas antifuga seguros, es importante elegir el ONE-LOK  de casquillo único 
apropiado  para su aplicación. Los accesorios  ONE-LOK están diseñados para los más altos estándares. 

La siguiente tabla menciona los tamaños de los tubo, que han sido sometidos a la presión máxima y mínima de 
ruptura con el espesor de la pared

Los conectores ONE-LOK fueron ensamblados correctamente y no se detectaron fugas en los puntos de conexión. 
Si usted planea utilizar tubos con diferentes grosores de pared de las mencionadas en el presente cuadro, por favor  
contacte el Departamento Técnico de  HAM-LET para asesoría acerca de la presión apropiada. 

Nota: Úsese totalmente tensionada , tubos de acero inoxidable de alta calidad de ASTM A269 o de estándar 
equivalentes.

Presión de trabajo: Pruebas soportadas en laboratorio y de campo utilizando tubos de ASTM A269 con un factor de 
seguridad de 4:1 en una  temperatura de  metal de -20 º a +100 º C. Sin embargo, es responsabilidad del cliente de 
asegurar la selección de productos seguros  que se basa en el diseño del sistema total y la función.

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.
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DATOS DE LOS TUBOS:

Los tubos de acero inoxidable 304 y 316 tensionados que cumplen con las especificaciones ASTM 
A213, A269 o especificaciones equivalentes, basados en pruebas de resistencia a la tracción de 
75,000 psi (5167 bar), para temperaturas de metales de -20°F - 100°F (-29°C - 37°C).

Información de orden sugerida: Completamente tensionados y de alta calidad (tipo 304 ó 316) tubos 
de acero inoxidable hidráulico de ASTM A269 o A213 o equivalente, con o sin soldaduras y ahiladas 
con una dureza de Rb90 o menos. La tubería debe estar sin arañazos y adecuadas para la quema y la 
flexión. 

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.
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Instrumentos De Precisión Para Conectores
De Tubería HAM-LET
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Conectores Para Línea De Tubería

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.



57

GENERAL
HAM-LET® Group Ltd. esta  complacido en presentar nuestra línea de conectores para línea de 
tubería. La gama de tuberías de conectores se fabrican para aplicaciones típicas en las plantas de 
transformación química y petroquímica, así como petróleo, gas y las industrias de generación de 
energía. Este catálogo ilustrado contiene información en detalle  de ingeniería, los datos de 
dimensiones y el sistema de numeración de partes.

CARACTERISTICAS
¡ Los tamaños van desde 1/8“ a 1". 
¡Los Accesorios estén adecuadamente envasados con los hilos  

expuestos y protegidos. 
¡Para asegurar que no son dañados durante la entrega.
¡Todas las roscas cumplen con los requisitos de ASME / ANSI   

B1.20.1 (1983) para roscas de tubería cónicas (TNP). 
¡Las presiones de trabajo son calculadas de conformidad con la   

tubería de alimentación. 
¡Código ANSI B 31.1, Refinador de tuberías Código ASME /  

ANSI B 31.3

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.
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Clasificación De Presión (PSI)
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Instrucciones De Instalación

A fin de garantizar un sellado hermético antifugas, HAM-LET ® recomienda el uso de un sellante  de 
roscas de tuberías en todos las roscas de TNP. El método más eficaz es la cinta de sellado de 
teflón. Esta cinta debe utilizarse sólo en roscas varones de tubo cónico. 

No utilice cinta en terminales de conexión quemadas y cónicas, limpie los tubos de sección 
decrecientes tanto como macho como hembra . 

Nota: Se sugieren dos envolturas para tuberías de acero inoxidable de disminución 
gradual. Asegúrese que la cinta no cuelgue de la primera rosca, ya que la cinta puede 
triturar y entrar en el sistema de fluidos.

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.
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Conectores Flare 37
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Conectores De Línea De Tubería

Si es necesario, consulte la Norma SAE J514 para una lista completa de las dimensiones. TNP
roscas de los tubos cónicos cumplen con los requisitos de ASME / ANSI BI20.1.

Todos los conectores de tubo quemado de 37° de 3 piezas de ensamblaje pueden utilizarse con un
mango de 37° métrico, en vez de un mango de una pulgada. Cada tabla de dimensión muestra que
mango métrico se debe usar para cada tamaño

1. Corte el tubo a la longitud adecuada.
2. Deslice la tuerca y el mango en el tubo. (ver Fig. 1). 
3.   Con una herramienta de quema forme, la llamarada a 37°dimensión que 

esta  acuerdo al SAE STD. J533. (ver Fig. 2 página 91). 
4. Enrosque la tuerca en el cuerpo hasta

que este firmemente cerrada.
5.   Desde esta posición, apriete la tuerca con una llave de 1/4".

Instrucciones De Ensamblaje 

Figure 1 

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.
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Iinformación Del Tubo Para  una Llamarada De 37° Tubo De 3 Piezas De Ensamblaje

Con el fin de garantizar la fiabilidad y el rendimiento máximo de la conexión, por favor tener mucho
cuidado al seleccionar el tubo para cada aplicación.

La tubería debe ser completamente tensionada, sin fisuras y elaborada para la flexión y la quema,
según la norma ASTM-269, AISI 316 ó 304 .

CALIDAD

Las longitudes de los tubos acabados deben ser razonablemente rectas y deben tener algunos
extremos lisos, libre de rebabas. La tubería debe estar libre de defectos perjudiciales de escala y
debe tener un buen acabado. Las imperfecciones superficiales tales como marcas de manijas,
marcas desgaste, o pozos poco profundos no se considerarán defectos perjudiciales siempre y
cuando las imperfecciones se encuentren dentro de las tolerancias especificadas para el diámetro y
espesor de pared. La eliminación de las imperfecciones no es necesario. (Calidad SAE J524).
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Instrucciones De Ensamblaje

Desempeño de la llama de acuerdo con SAE J533. Ver Fig. 2. Ver 
Tabla 1 debajo de las dimensiones
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Instrucciones De Ensamblaje

Desempeño de la llama de acuerdo con SAE J533. Ver Fig. 2. 
Ver Tabla 1 debajo de las dimensiones

.
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Sistema De Conectores Ultra Vacuum 
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Sistema De Conectores Ultra Vacuum

La serie HAM-LET "UH" ha sido diseñada para sistemas ultra-vacío. Las
siguientes son algunas de sus características especiales

nEnsamblaje de cerrado manual (con tuerca

estriada)

nFácil extracción, de fácil reposicionamiento
en un sistema

Probado contra fuga de helio a 4X10-9

ATM.cc/sec

nMáxima temperatura: 242°C

nEnsamblaje de fabrica disponible para

muchas válvulas de bola, válvulas de aguja,

válvula de diafragma, filtro y válvula de

retención

nTodas las partes de metal son de 316 acero

inoxidable, O-ring - Vitón®.

nFull rango de medidas de ¼” a 1”

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.



Conectores De Instrumentación Rapida
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QCLOK SERIES – INSTRUMENTATION QUICK CONNECTOR

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.



69

La instrumentación Ham-Let QCLOK de conectores rápidos están diseñados para 
prestar servicios en una gran variedad de aplicaciones, con PSMA hasta 3.000 psi 
(206 bar). 

GENERAL

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.
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¡Ham-Letesmedibleparaaltacalidaden Let-Lok®.
¡Troncos conválvulaysinválvulaestándisponibles
¡ Intercambiablesyentremezclablesconlosprincipales fabricantesdeconectoresrápidosdeinstrumentación.
¡Gradodepresión:3,000psig(206bar).
¡Vitón®O-Ringsdeserie,O-ringsotrosestándisponiblesporsolicitud.
¡ La conexión fluida y segura entre las válvulas CC-LOK de conector se logra a través de una simple

operacióndeempuje,graciasaun inteligenteypesadomecanismodebloqueo.
¡ Las pruebas de validación de los conectores rápidos de instrumentación QC-LOK se basan en

ANSI/B93.51M-1980.

CARACTERÍSTICAS

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.
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Información Técnica
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Información De Pedido
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HI TECH COMPONENTS - HTC
Conectores Orbitales 

ensamblados de conjunto sellado
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HAM-LET ® / HTC ® se especializa en el diseño y fabricación de válvulas y conectores alta calidad, 
fabricados especialmente para alta pureza y aplicaciones de ultra-alta pureza.

Expertos ingenieros y técnicos de HTC ® han trabajado juntos para desarrollar una línea completa que refleja 
una comprensión profunda de la compañía de los requisitos críticos de los semiconductores, la biotecnología 
y las industrias farmacéuticas. 

HAM-LET ® / HTC ® es un líder en la fabricación de accesorios y válvulas para la industria limpia y siempre 
ha liderado importantes novedades en este campo. Por ejemplo, la empresa ha establecido nuevos 
estándares en la producción de accesorios Ultra Puro, incorporando el uso de Vim 316L / Var como el 
material estándar para la fabricación de accesorios. HTC ® también abierto nuevos caminos en la superficie 
de acabado mediante la aplicación de técnicas de mejora de electro-pulido de los procesos.

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.

HI TECH COMPONENTS - HTC
Conectores Orbitales 

ensamblados de conjunto sellado
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HI TECH COMPONENTS - HTC

Las Glandulas
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HI TECH COMPONENTS - HTC

Material
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Conectores HAM-LET
Manguera Pushlok  

PUSHLOK HOSE CONNECTOR
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PUSHLOK HOSE CONNECTOR
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DIELECTRIC FITTINGS

HAM-LET
Conectores Dielectricos 
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CONECTORES DIALÉCTRICOS HAM-LET 

Los conectores dieléctricos están diseñados para aislar a los subsistemas de 
tensiones de corriente eléctrica, y las cargas estáticas. 

MATERIALES DE CONSTRUCCION

1. Cuerpo: A.I.S.I. 316.

2. Aisladores: Polyamide-Imide.

3. O-Ring: Vitón 70 Durometer.

4. Ring: PTFE.

CONDICIONES DE RABAJO:
1. Clasificación de presión: 5000 psi

2. Grado de temperatura : -40ºC to 93ºC (-40ºF 

to 200ºF).

3. Resistencia eléctrica a 20ºC-25ºC (68ºF-77ºF): 

10X106Ω at 30V DC.

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.
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DIELECTRIC FITTINGS

Conectores Flexible De Manguera
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DIELECTRIC FITTINGS

MANGUERAS DE ACERO INOXIDABLE
La manguera HAM-LET flexible de metal está diseñada 
para transportar gases y líquidos a tasas elevadas de 
presión y temperatura o de alto vacío, en un ambiente 
vibrante, o cuando se requiere flexibilidad.

La manguera se compone de un interior hidroformado, 
ondulado tubo de pared delgada que es trenzado o sin 
trenzar para el servicio de vacío 

El tubo flexible se puede soldar a una variedad de 
accesorios y conectores, permitiendo la compatibilidad 
con interfaces de la industria. 

INDUSTRIAS TIPICAS
■ Pasta & molinillos de papel
■ Industrias químicas
■ Industrias farmacéuticas
■ Industrias de Semiconductor
■ Aplicaciones en vacío

APLICACIONES
TIPICAS

■ Temperaturas extremas
■ Compatibilidad química
■ Flexibilidad o Vibración
■ Permeabilidad
■ Seguridad de incendios
■ Cumplimiento de un vacío 

profundo

Genpetroserv General Petróleos y Servicios S.A.



83

DIELECTRIC FITTINGS

1. TEMPERATURA

Amedidaque la temperaturaaumenta, disminuye lamangueradepresiónde trabajo. Después dehaber determinado laaleaciónadecuada
(véase la«compatibilidadquímica»acontinuación), vayaa laTabla#2“PrensadeTrabajode factordecalificación“ycoincidecon laaleación
de la manguera y lazos con la temperatura más alta a la que serán expuestos (ya sea interno o externo) para obtener la adecuada, de los
factores de valoración. Luego, multiplique la manguera por la presión de trabajo máximas por la temperatura más limitante de factor de
valoración.

2.PRESIÓNDINAMICA

Presiónpulsátil,aumentoounadescarga,comolosencontradospor laaperturarápidade lasválvulasdecierreo,puedecausarseriosdaños
en una manguera. Si la aplicación implica la presión pulsátil, la presión de trabajo deben ser de-evaluado por 1/2. Si su aplicación implica
presionesdechoque,delatasadelapresióndetrabajodeclaróa1/6desuvalor.
Ejemplo:Manguerade1/4» -T316Lmangueradeacero inoxidableyT304ypicodeacero inoxidablea300°Fconlaspresionesdeshock
Máximapresióndetrabajo=1800psi
TemperaturaDe-ratingFactorat300°F=0.86
PresiónDe-ratingFactor=1/6
Máximapresión=1800PSIx0.86x1/6=258psi
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DIELECTRIC FITTINGS
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DIELECTRIC FITTINGS
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